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					STEELWORK PROCESS 

				
					 

				
					Electric-Arc Furnaces

				Steelwork process is initiated by charging the scrap used as raw material into the electric-arc furnaces. The charged raw materials are turned into liquid steel by being melted down in the electric-arc furnaces. The steel in the liquid state is then transferred to the ladle furnaces and the necessary alloying procedures are completed in here to obtain the targeted quality.

				

				icdasIn the final stage, the liquid steel is transferred to the continuous casting machines and turned into steel billets (semi-finished goods) in required sizes. Upon assessment of the quality control analyses, steel billets are approved and delivered to the rolling mills.


	
				
					ROLLING MILL PROCESS 

				
					Steel billet is charged into the re-heating furnace to obtain the required rolling temperature prior to its delivery to the rolling stand. Heating process is a part of the procedure for acquiring the required mechanical properties. After the cooling bed, where the material is quenched down to the annealing temperature, the bars are cut into the required lengths for the completion of mechanical and chemical laboratory tests and then packed in bundles for dispatch.
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						Objectives of the QTR Process

					
						• To create a layer of martensite at bar surface with a predetermined depth by partial water quenching.

					
						• To tamper the crude martensite formed at the surface by residual heat flowing from core to the surface during final air cooling.

				

			



	Three Stages of the Process


	Steel bar leaving the last stand of the rolling mill is submitted to a special heat treatment involving three stages.


	 


	1 -Water Quenching Process


	The first stage consist of drastic water cooling applied to the bar it leaves the last finishing stand. The efficiency of water cooling equipment used in this stage has to be so high in order to produce a very hard cooling on the rod surface, faster than the critical rate of martensite, thus obtaining a surface layer of crude martensite.


	 


	2-Tempering Stage


	In the second stage, the bar leaves the quenching line and is exposed to the air. The heat flow from rod core heats up the quenched surface by conduction and the martensite formed in the first stage is therefore subjected to self-tempering which assures adequate ductility while maintaining high yield strength levels.


	 


	3- Final Cooling Stage


	The third stage occurs on the roller conveyor and it consists of a semi-isothermal transformation of the non-transformed austenite at the bar core.


	 


	STRETCHING PROCESS

	
		Due to stresses of the steel bar being reduced when subjected to mechanical streching relief, fragility is removed and flexibility is gained.
	
		As a result of enlargement of surface area of the steel by keeping four ribbed design and bar weight stable, concrete contact area is increased and thereby contact of the steel with concrete enhenced allowing greater load carrying capacity for the structures.
	
		By micro-alloying with elements like vanadium, niyobium and molibdenum together with high fatigue test values, aging of the steel is delayed and the prolongation of the lives of the structure are achieved.



	During hot rolling process, scales occuring on the surface of the anti-seismic materials are removed with a supplemantary operation.

	
		Shows high corosion resistance in concrete fittings against rust.
	
		Shows very good results in sharpy impact test.
	
		High-ductility material ( Seismic Standard ) yield and tensile properties and ratios ( According to European Seismic Standards and Turkish Government Anti-Seismic Regulation ).
	
		Yield Point: 500-540 N/mm2
	
		Ratio (Rm/Re): 1.30 - 1.35
	
		Agt%: 10 (High Ductility)
	
		C%: 0,22
	
		CEq%: 50(High Weldability)
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	As the holder of international certificates, our department realises international sales of the following products:


	
		[image: ]  Steel billets

	
		[image: ]  Plain and deformed reinforcement steel bars

	
		[image: ]  Plain and deformed coiled wire rods group

	
		[image: ]  Coiled wire rod products groups

	
		 

	
		
			1-Industrial Quality (DQ Quality)

			Low and high carbon steel wire rods for electrodes, bolts, fine wire production.

		
			2-Construction Quality (MQ Quality)

			Low carbon steel coiled wire rods for steel mesh, wire and nail production

			

			Exporting most of its production to foreign countries, İÇDAŞ assumed an important role in Turkey’s integration with the modern world with this advanced technology and its superior quality perception. Our company exported around 1.110.000 tons of exports to 70 countries in the year 2005.

	

	
		 

	
		
			[image: ] Quality, Environmental System and Occupational Safety Certificates

		
			[image: ] TSE (Turkish Standards Institute) Certificates

		
			[image: ] Overseas (International) Products Certificates

	

	
		 

	
		Our aim is to achieve absolute customer satisfaction in all our services. You can get in touch with the export sales department for your requests, through the following personnel.
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					• STEEL BILLET

					• (SEMI-FINISHED GOODS)
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				• PLAIN AND DEFORMED CONCRETE 

				REINFORCEMENT BARS
				
					DIAMETER: between 8 mm-60 mm

					LENGTH: Standard 12 m

					(on demand, between 0.60~18m in desired lengths)

					PACKAGING: Standard ~2000 Kg bundels

					(depending on the customer demand, bundles may also be made between 500-5000 kg.)

			
	
				 	
				 
	
				[image: ]	
				• PLAIN AND DEFORMED WIRE ROD GROUP
				
					DIAMETER: Between 5,5 mm to 20 mm in diameter (PLAIN)

					DIAMETER: Between 6 mm. to 16 mm. in diameter (DEFORMED)

					PACKAGE: Standard ~200-3000 Kg coils.

			



	

	

	[image: ] Please click on to enlarge.


	• INTERNATIONAL WIRE ROD QUALITIES


	1-Industrial Quality (DQ Quality)

	Low and high carbon wire rod for electrodes, bolts and thin wire.

	2- Construction Quality (MQ Quality)

	Low carbon wire rods used in steel mesh, wire and nail production.


	[image: ]


	İÇDAŞ A.Ş. produces wire rods having wide range of qualities conforming to the customers’ needs and purpose for use in welding electrode, steel mesh, wire, bolts, spring, etc. manufacturing. In our opinion, you, the esteemed customer of ours, choosing the right product or material form, constitutes the most critical point (the keypoint) in this matter.


	We like to point out that our technical service is always at your service to assist you in your choosing of the proper material and also like to remind you that your selection and usage of the right products shall reduce your losses (in terms of labour, material, etc.) and increase your production quality and assertiveness.


	• READY TO USE STEEL (Stirrup-pile)

	Stirrup and pile production in conformity with the project

	[image: ] Twisting shapes of the Stirrup and Steel rods


	• INDUSTRIAL GASES

	-Liquid Oxygen

	-Liquid Argon

	-Liquid Nitrogen


	

	• FILLING AND ROAD STABILISATION MATERIALS

	- Filling Aggregates

	- Grain dimension up to No. 0-1-2-3-4-5

	

	“FOR EACH PRODUCT; if there is a need for the QUALITY/ TECHNICAL INFORMATION, or additional information such as TECHNICAL SUPPORT + USER GUIDE + QUALITY or PRODUCT CERTIFICATE, these must be obtained from the “QUALITY MANAGEMENT” DEPARTMENT."


                
            


        

    

    



                

    


                

                
                


                
                    
                        [image: ]
                    

                    

                        
                            [image: ]
                        

                    

                

                
            

        


        


    


    


    


                

            


            
                



	
            
				Protection of Personal Data
			

   

    
        Copyright © 2012, İÇDAŞ 
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        ÇEREZ POLİTİKASI

        
            
                İÇDAŞ ÇELİK ENERJİ TERSANE VE ULAŞIM SANAYİ A.Ş. ÇEREZ POLİTİKASI

            

			
				Bu metin, 6698 sayılı Kişisel Verilerin Korunması Kanunu'nun ("Kanun") 10. maddesi ile Aydınlatma Yükümlülüğünün Yerine Getirilmesinde Uyulacak Usul ve Esaslar Hakkında Tebliğ kapsamında veri sorumlusu sıfatıyla İÇDAŞ ÇELİK ENERJİ TERSANE VE ULAŞIM SANAYİ A.Ş. ("İÇDAŞ") tarafından hazırlanmıştır.
			

			
				İÇDAŞ olarak "www.icdas.com.tr" internet sitesi ("Site") içerisinde yer alan bazı alanlarda çerezler kullanmaktayız. Bu Çerez Bilgilendirme Metni, İÇDAŞ tarafından yönetilen Site için geçerli olup çerezler, Çerez Politikası’nda açıklanan şekilde kullanılacaktır.
			

			
				Bu Çerez Bilgilendirme Metni’nin amacı, internet sitemizde kullanılan çerezlerin cihazınıza yerleştirilmesi aracılığıyla otomatik yolla elde edilen kişisel verilerin işlenmesine ilişkin olarak, hangi amaçlarla hangi tür çerezleri kullandığımızı ve bu çerezleri nasıl yönetebileceğiniz hakkında sizlere bilgi vermektir.
			

            
                I. Çerez Nedir?

				Çerezler bir internet sitesi tarafından cihazınızda oluşturulan ve isim-değer formatında veri barındıran küçük metin dosyalarıdır. Çerezler, ziyaret ettiğiniz internet sitesinin cihazınızda bilgi saklamasını ve bu bilgilerin sonraki ziyaretleriniz sırasında kullanmasını mümkün kılmaktadır. Bir internet sitesi tarafından oluşturulan çerezler siteye erişim için kullandığınız internet tarayıcısı tarafından saklanmakta olup çerezler, ziyaretçilere ilişkin isim, cinsiyet veya adres gibi kişisel verileri içermezler. Çerezlerin içerdiği bilgilere ancak aynı internet tarayıcısını kullanmanız halinde ve yalnızca ilgili çerezi oluşturan internet sitesi alan adı www.icdas.com.tr tarafından erişilebilmektedir.
            

            
				Çerezler günümüzde, internet teknolojilerinin önemli bir parçası haline gelmiştir ve temel işlevleri çevrimiçi ziyaretçinin tercihlerinin hatırlanması ve bağlantı sırasında cihazın tanınması olup neredeyse her internet sitesinde çerez kullanımı söz konusudur.
			

			
                II. Çerezleri Kim, Nasıl Gönderir?

				Çerezler, gezintiniz sırasında cihazınızda bulunan internet tarayıcınız (Chrome, Firefox, Safari, Opera, Edge vb. gibi) ile İÇDAŞ bünyesindeki internet sitesi sunucuları arasında kurulan iletişim vasıtasıyla gönderilmektedir.
            

			
                III. Çerez Tipleri:

				

				Sahipliklerine göre:
				
	Birinci Taraf Çerezler: Doğrudan ziyaret edilen web sitesi veya İÇDAŞ tarafından cihaza yerleştirilmektedir.
	Üçüncü Taraf Çerezler: İÇDAŞ ile iş birliği içerisinde olan, reklam veren veya analitik sistem gibi üçüncü bir tarafça cihaza yerleştirilen çerezlerdir.


				

				Aktif olduğu süreye göre:
					Oturum Çerezleri: Kullanıcının tarayıcıyı kapatması veya oturumun sona ermesi süresine kadar depolanabilecek verileri sağlamaktadır. Kısa süreli çerezlerdir.
	Kalıcı Çerezler: Çerezin kullanıcı tarafından silinme tarihine kadar veya çerez için belirli son kullanma tarihine kadar sürücüde yer alan çerezlerdir. Kalıcı çerezlerin kodlarında değişken süreli, yazılı bir son kullanma tarihi vardır.


				Kullanım amaçlarına göre:
					Zorunlu Çerezler: Web sitesinde gezinmek ve sitenin güvenli alanlarına erişim gibi özelliklerin kullanılması için gerekli olan çerezlerdir.
	İşlevsel (Tercih) Çerezleri: Web sitesinde geçmişte yapılan seçimlerin (kullanıcı adı bilgisi, parola bilgisi, hangi dilin tercih edildiği vb.) ne olduğunu hatırlamasını sağlar. Web sitesine otomatik girişi sağlayan tercih çerezleri, işlevsel çerezler olarak da adlandırılmaktadır.
	İstatistik Çerezleri: Performans çerezleri olarak da bilinen istatistik çerezleri, web sitesinin kullanımına ilişkin anonim, istatistiksel veri sağlayan çerezlerdir. İstatistik çerezleri ile kullanıcının web sitesini nasıl kullandığı, ziyaret ettiği sayfalar, tıkladığı bağlantılar depolanabilmektedir. Anonim hale getirilen istatistik çerezleri, web sitesi kullanıcısını tanımlamak için kullanılmamaktadır. Bu çerezlerin amacı, web sitesini daha işlevsel hale getirmektir.
	Pazarlama Çerezleri: İlgi alanlarınızın bir profilini oluşturmak ve diğer sitelerdeki alakalı reklamları göstermek amacıyla faaliyet gösteren firmalar tarafından kullanılabilen çerezlerdir.


            
			
                IV.	Sitemizde Kullanılan Çerezlere İlişkin Bilgiler

					
							Çerez İsmi

							
							Çerez Kullanım Amacı

							
							Çerez Servis Sağlayıcı

							
							Çerez Tipi

							
							Çerez Süresi

						
	
							ASP.NET_SessionId

							
							Anonim bir kullanıcı oturumunun sürdürülmesi için gerekli çerezlerdir.

							
							Microsoft ASP.NET

							
							Oturum Çerezleri

							
							Oturum Süresince

						


            

            
				Çerezler, Kanun’un 5’inci maddesinin (2) numaralı fıkrasının (f) bendi "İlgili kişinin temel hak ve özgürlüklerine zarar vermemek kaydıyla, veri sorumlusunun meşru menfaatleri için veri işlenmesinin zorunlu olması" veya işbu Politika kapsamında nasıl yönetileceği açıklanan çerez tercihlerinizdeki onaylarınız hukuki sebeplerine dayalı olarak işlenmektedir.
            

            
				IP bilgilerinizle ilişkilendirmek suretiyle kişisel verileriniz işlenmektedir. Söz konusu kişisel verileriniz başka veri sorumlularına aktarılmamaktadır.
			

            
				6698 sayılı Kişisel Verileri Koruma Kanunu’nun on birinci maddesi kapsamındaki haklarınız ve ayrıntılı bilgi için Kişisel Verilerin Korunması Bilgilendirme Metni’ni inceleyerek İÇDAŞ’a iletebilirsiniz. İÇDAŞ çerezlerle ilgili kullanım şartlarını ve Çerez Politikası’nı değiştirme hakkını saklı tutar. 
            

        

    











    

    
