KALITE, TECRUBE VE GUVEN






ICDAS ULKEMIZIN EN
FAZLA iHRACAT

YAPAN KURULUSLARI
ARASINDA

YER ALMAKTA VE
1970'DEN BUGUNE
CELIK URETIMINI
SURDURMEKTEDIR.

Uretim kapasitesiyle Turkiye'nin en biyik 6zel sektér celik Ureticisi konumunda olan ICDAS
Ulkemizin en fazla ihracat yapan kuruluslar arasinda yer almakta ve 1970'den bugine celik
Uretimini sUrdUrmektedir.

ICDAS Biga Entegre Tesislerinde dért buguk milyon ton/yil kapasiteli 3 adet celikhane, dért milyon
ton/yil kapasiteli 4 adet haddehane, 2 adet tersane, 2 adet liman, bu Unitelere ait ¢esitli yardimel
tesisler bulunmakta, entegre sanayinin geregi olarak ICDAS sirketlerince celik tretiminin yani sira,
tersanecilik, gemi isletmeciligi, liman isletmeciligi, enerji Uretimi, kara ve demiryolu tasimaciligi,
insaat, sigorta, madencilik, tarim ve hayvancilik alanlarinda faaliyet géstermektedir.

Sirketimiz bunyesinde 405 MW (3x135MW) kurulu glice sahip Yatakl Termik Santral, 17200 MW
(600MWx2) kurulu gtice sahip Super Kritik Termik Santral, 60 MW (19x3.2MW) kurulu glice
sahip bulunan RES ve 5,30 MW kurulu glice sahip toplamda 4 adet HES ile 6,86 MW kurulu
gucu olan GES enerji Uretim santralleri bulunmaktadir.

Celik tesislerimizde, uluslararasi standartlarda celik kittik, insaat ¢eligi, diz ve nervirl filmasin
gibi drdnler; santrallerimizde ise elektrik enerjisi Uretilmektedir. Celik Grtnleri ingsaat, otomotiy,
lastik, makina imalat gibi sektorlerde kullanilirken, termik santrallerde Uretilen elektrik
enterkonnekte sebekesi Uzerinden tlizel musterilere aktariimaktadir.

) 455 RS P R | Celik tesislerimizde,
S N A WAL 4 W SR ZRGOR  2 | uluslararasi standartlarda
LTS ' ot celik kiitiik, insaat celigi, diiz
ve nervurli filmagin gibi
Urlinler; santrallerimizde ise
elektrik enerjisi
uretilmektedir.




CELIK KUTUK

Insaat celigi, diiz cubuk, profil ve filmasin gibi haddeleme
ardnleriicin baslangic noktasidir. Kesitleri 130 mm - 200 mm
arasinda degisen kare seklinde uzun ve surekli ddkim yari
mamullerdir. MUsteri ihtiyac ve beklentilerine gére Vakumlu
ve/veya Kapall Dokim metoduyla da Uretim yapilmaktadir.
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INSAAT CELIGi

Betonarme yapi imalatlarinda kulllanilan diz yizeyli ingaat
celigine alternatif olarak Uretiimis ve zamanla onun yerini
almig, ylzeyinde gikintilar (nervirler) olan gelik taraddr.
Nervirli gubuk olarak 6 - 50 mm ¢aplarinda ve 6-18 m
boylarinda tretilmektedir. Nervirld filmagin olarak ise 6 - 25
mm gaplarinda Uretilerek 2-3 kg olarak sevk ediimektedir.

e Nervurld Cubuk: 6 —50 mm

¥« Nervdrlu Filmasin:

- Standart Daginik Sarim: 6 — 20 mm

- Makara Sarimi / Siki Sarim: 8 — 25 mm



VASIFLI FILMASIN

Sicak haddelenerek ve soguk ¢ekme yapilarak kullanilan, yuvarlak kesitli,
bobin halinde sarilan yari mamul metal cubuktur. Kaynak elektrotu, tel,
civata, yay ve benzeri Uriinlerin tretiminde kullanilir. Uretim caplar 4,5
mmden baslayip 27 mm'ye kadar ¢cikmaktadir.

-,___--_:::_—:____-—_—_ _ —_—jf = SIcak haddele“erek ve « Duz Yuzeyli Filmagin: 4,5 - 27 mm
———_— Sogukeekmeyapilarak FILMASIN AGIRLIK VE OLGULERI

———— kullanilan, yuvarilak
kesitli, bobin halinde

& Bl

sarilan yari mamul Agirik Yuksekik
2 -3 ton 1150 - 2050 mm
metal cubuktur.
s (D
Ic Cap Dis Gap

850 - 950 mm 1250 - 1400 mm



En son teknolojik ekipmanlaria
donatilmis, modern filmasin
tesisimizde uretilen celik
kaliteleri;

DUSUK KARBONLU
FILMASINLER

» DUsUk igerikte eser elementler
« Yuksek hizda diizgun cekilebilmesi ve ¢ok iyi yUzey kalitesi
» Kaplamaya uygunluk

CUBUK ELEKTROTLARICIN
DUSUK KARBONLU
FILMASINLER

» DUsUk igerikte eser elementler

» DUsUk cekme mukavemeti ve yuksek kesit daralmasi
» Kaplamaya uygunluk

« Ustlin kaynak 6zelligi

« Yuksek hizlarda bile Ustin cekilebilirlik




.S('!REI.(Li ELEKTROTLAR
ICIN FILMASINLER

» Cok dusUk icerikte eser elementler

» Cok iyi ylzey kalitesi

« DUsUk icerikte fosfor ve kukurt

« YUksek derecede mikro temizlik

» Cok dar aralikta kimyasal kompozisyon

« Birbirine uygun seviyede ¢cekme mukavemeti ve kesit daralmasi
« Kaplamaya uygunluk

piyATA VE SOMUNLAR
ICIN FILMASINLER

» Cok dusUk icerikte eser elementler

 DUsUk icerikte oksijen, fosfor ve kukurt

» Cok iyi ylzey kalitesi

» Cok dar aralikta kimyasal kompozisyon

 DUsUk dekarb seviyesi

» Homojen dstenit tane bUyUklagu

» Cok iyi kafa sisirme kabiliyeti

» DUzgUn mekanik 6zellikler ve iyi islenebilirlik icin isil islem
« Kaplamaya uygunluk

YAY, HALAT VE ONGERILMELI CELIKLER
ICIN YUKSEK KARBONLU FiLMASINLER

» Cok dusUk icerikte eser elementler
 DUsUk icerikte oksijen, fosfor ve kukurt
» Cok iyi ylzey kalitesi

« Homojen kimyasal kompozisyon
 DUsUk dekarb seviyesi

« Kalin caplarda dahi yuksek mukavemet
« Homojen mekanik 6zellikler

« YUksek hizlarda bile Usttn ¢ekilebilirlik




CIVATA VE
SOMUNLUK
URUNLER

YUksek kalitedeki Urtnlerimiz, civata, somun, vida ve percin
gibi baglanti elemanlarinin tretiminde, makina ve mekanik
sistemlerin yani sira otomotiv endUstrisi ile rizgar
santrallerinin yapiminda kullaniimaktadir.

: e e : .:_.;_,
3 _m - /EC  ISIL iSLEM FIRINIMIZLA

Wi - 7 r — YUKSEK KALITELI
L || ||||J||H|||11|l'|| :'|F= _,l URUNLER

Filmaginler kalite gereksinimlerine ve musteri beklentilerine
bagli olarak isil islemli olarak da sevk edilir. Atmosfer kontrollU
¢an tipi finnla yapilan isil islemler genellikle yumusatma
tavlamasi, kiresellestirme, normalizasyon ve belirli yapi tavidir.

« Alasimsiz Celikler (C6C, C8C, 1018, 1022, vb)

« Bor alasimli 6zel ¢elikler (20MnB4, 23MnB4, 27MnB4,
30MnB4, vb)

« Alasimli 6zel gelikler (37Cr4, 41Cr4, 32CrB4 vb)




ON GERILMELI
BETON DEMETI VE
TELi; DUSUK
GEVSEMELI, YUKSEK
MUKAVEMETLI
INSAAT CELIGIDIR.

ON GERILMELI
BETON DEMETI VE TELI

On Gerilmeli Beton Demeti, merkezi bir telin
etrafina tek bir katmanda ve uniform olarak alti telin
helisel olarak bUkdldigu bir gruptan olusur.
Kopru/viyaduk Kirigleri, betonarme prefabrik yapi
elemanlari, beton silo imalatlarinda ve zemin ankraj
uygulamalari gibi alanlarda kullanilir.

Demet Caplari: 3/8" (9,53 mm) -0,7" (17,8 mm)

On Gerilmeli Beton Teli, diiz veya girintili olarak
Uretilir ve bobinler halinde veya ayni boyda kesiimis
diz cubuk demetleri halinde paketlenir ve teslim edilir.
Genellikle demiryolu travers imalatlarinda (%90),
zemin stabilizasyon kazik ve Kkirigleri ile boru
sistemlerinde kullanilir.

Tel Caplar:: 3mm—9,4 mm



0 6 - 50 mm INSAAT-BETON CELIK CUBUKLAR
@ 6 - 25 mm NERVURLU KANGALLAR

ULKE STANDART KALITE
TURKIYE TS 708:2016 S220,5420,B420B,B420C,
B500B, B500C

TSEK591:2019 B60OOW
ICDAS NTS1

EE ABD ASTM A 615/A 6156M:20 GR 40,GR 60, GR 75,GR 80
ASTM A706A/A706M:16 GR60,GR 80

B ALMANYA DIN 488:2009 B500B

AVUSTRALYA

AS/NZS 4671:2019

B500N, BSOOE

B N BELCIKA NBN A 24-301/302 B500B
=3 BREZILYA ABNT NBR 7480:2008 CA-50
&= BULGARISTAN BDS 9252:2007 B500B, B500C
EN 10080:2005
== DANIMARKA DS/INF 165:2011 B500B, B500C, B550B
EN 10080:2005
== FINLANDIYA SFS 1300:2020 B500B, B500C
B B FRANSA NF A35-080-1:2020 B500B
== HOLLANDA BRL 0501:2010 B500B
NEN 6008:2008+A1:2020
B3 HONG KONG CS2:2012 B500B
Y= INGILTERE BS 4482:2005 GR 250
BS 4449:2005+A3:2016 B500B, B500C
= ISPANYA UNE 36068:2011 B500S
UNE 36065:2011 B500SD
= ISRAIL S| 4466 Part-3:2013 S400W, S500W-C

Amendment-2:2015

EE= ISVEC $5212540:2014 K500B-T, K500B-TR
EN 10080:2005 K500C-T, K500C-TR
0 0 iTALYA D.M.17.01.2018 B450C
® JAPONYA JIS G 3112:2020 SD295, SD390, SD490
I+0 KANADA CSA G308 GR 400W, GR 500W
== KOLOMBIYA NTC 2289: 2015 GR60
== KOSTA RIKA ASTM A 615/A 615M:20 GR 40, GR 60
ASTM A706A/A706M:16 GR60
== LETONYA LVS 191-1:2012 B500B, B500C
= MACARISTAN DIN 488-1:2009 B500B
MSZ/T 339:2012.03
&= \ALEZYA MS 146:2014 B500B
== NORVEC NS3576-2:2012 B500NB
NS3576-3:2012 B500NC
B § PERU NTP 341.031:2018 GR60
H B ROMANYA SR-438-1:2012 PC 52,0B 37
ST 009-2011 B500C
mmm RUSYA GOST R 52544:2006 A500C
SINGAPUR SS 560:2016 B500B, B600B
B SILI Nch 204:2020 A440-280H, A630-420H
B3 iSVICRE SIA 262 2013 (SN 505 262) B5008B
EN 10080:2005
M SIRBISTAN SRPS EN 10080 B5008B, B500C



FILMASIN SOGUK CEKIMLIK CELIKLER Cap:4,5-27 mm

1SO 16120-2 1SO 16120-4 SAE J403 C Si Mn P S Cu Cr Ni Mo Al
C4D (1.0300) C3D2 (1.1110) SAE 1005 min 0,30

max 0,06 0,30 0,60 0,020 0,020 0,30 0,20 0,25 0,05 0,010
C7D (1.0313) C5D2 (1.1111) SAE 1006 min 0,05 0,30

max 0,08 0,30 0,60 0,030 0,020 0,30 0,20 0,25 0,05 0,010
C9D (1.0304) C8D2 (1.1113) SAE 1008 min 0,30

max 010 0,30 0,60 0,025 0,025 0,30 0,20 0,25 0,05 0,010
C10D (1.0310) C10D2 (11114) SAE 1010 min 0,08 0,30

max 013 0,30 0,60 0,025 0,025 0,30 0,20 0,25 0,05 0,010
C12D (1.0311) C12D2 (1.1124) SAE 1012 min 0,10 0,30

max 015 0,30 0,60 0,025 0,025 0,30 0,20 0,25 0,05 0,010
C15D (1.0413) C15D2 (1.1126) SAE 1015 min 012 0,30

max 017 0,30 0,60 0,025 0,025 0,30 0,20 0,25 0,05 0,010
C18D (1.0416) C18D2 (1.1129) SAE 1017 min 015 0,30

max 0,20 0,30 0,60 0,025 0,025 0,30 0,20 0,25 0,05 0,010
C20D (1.0414) C20D2 (1.1137) SAE 1020 min 015 0,30

max 0,23 0,30 0,60 0,025 0,025 0,30 0,20 0,25 0,05 0,010

FILMASIN YUKSEK KARBON CELIKLER (YAY, HALAT, ONGERILMELI CELIKLER) Cap:4,5-16 mm

1ISO16120-2 DIN17140-1 1ISO16120-4 SAE J403 C Si Mn P S Cu Cr Ni Mo Al
D45-2 (1.0517) C46D2 (1.1162) SAE 1045 min 0,44 010 0,50
max 0,48 0,30 0,70 0,020 0,025 0,15 010 0,10 0,03 0,010
C48D (1.0517) C48D2 (1.1164) SAE 1049 min 0,46 010 0,50
max 0,50 0,30 0,70 0,020 0,025 015 010 0,10 0,03 0,010
C50D (1.0586) D50-2 (1.0586) C50D2 (1.1171) SAE 1050 min 0,48 010 0,50
max 0,52 0,30 0,70 0,020 0,025 015 010 010 0,03 0,010
C52D (1.0588) D53-2 (1.0588) C52D2 (11202) SAE 1053 min 0,50 010 0,50
max 0,54 0,30 0,70 0,020 0,025 015 010 010 0,03 0,010
C56D (1.0518) D55-2 (1.0518) C56D2 (1.1220) SAE 1055 min 0,54 0,10 0,50
max 0,58 0,30 0,70 0,020 0,025 015 010 0,10 0,03 0,010
C58D (1.0609) D58-2 (1.0609) C58D2 (11212) SAE 1059 min 0,56 010 0,50
max 0,60 0,30 0,70 0,020 0,025 015 010 0,10 0,03 0,010
C60D (1.0610) D60-2 (1.0610) C60D2 (1.1228) SAE 1060 min 0,58 010 0,50
max 0,62 0,30 0,70 0,020 0,025 015 010 0,10 0,03 0,010
C62D (1.0611) D63-2 (1.0611) C62D2 (11222) SAE 1064 min 0,60 010 0,50
max 0,64 0,30 0,70 0,020 0,025 015 0,10 0,10 0,03 0,010
C66D (1.0612) D65-2 (1.0612) C66D2 (1.1236) SAE 1065 min 0,64 0,10 0,50
max 0,68 0,30 0,70 0,020 0,025 015 010 0,10 0,03 0,010
C70D (1.0615) D70-2 (1.0615) C70D2 (1.1257) SAE 1070 min 0,68 010 0,50
max 0,72 0,30 0,70 0,020 0,025 015 010 010 0,03 0,010
C76D (1.0614) D75-2 (1.0614) C76D2 (11253) SAE 1075 min 0,74 010 0,50
max 0,78 0,30 0,70 0,020 0,025 015 010 0,10 0,03 0,010
C80D (1.0622) D80-2 (1.0622) C80D2 (1.1255) SAE 1080 min 0,78 010 0,50
max 0,82 0,30 0,70 0,020 0,025 015 010 0,10 0,03 0,010
C82D (1.0626) D83-2 C82D2* (11262) SAE 1084 min 0,80 010 0,50
max 0,84 0,30 0,70 0,020 0,025 0,15 0,30 0,10 0,03 0,010
C92D (1.0618) D95-2 (1.0618) C92D2 (11282) SAE 1090 min 0,90 010 0,50
max 0,94 0,30 0,70 0,020 0,025 015 010 0,10 0,03 0,010

* MUsteri istegine bagl olarak, Ongerilmeli Beton Teli ve Demetleri icin Cr ve V ilave edilebilir.



FILMASIN SOGUK DOVME VE SOGUK EKSTRUZYON CELIKLERI Cap:4,5-27 mm FILMASIN KAYNAK CELIKLERI Cap:4,5-8 mm

EN10263-2/3 EN10263-4 SAE J403/404 (o] Si Mn P S Cu Cr Mo Ni Al B Ti Standartlar C Si Mn P S Cr Mo Ni Cu Sn Al
C4C (1.0303) SAE 1005 min 0,02- 0,25 0,020
max 0,06 0,10 0,40 0,020 0,025 015 0,050 DIN 8559-1 1ISO 14341 DIN 17145 AWS 518
5 coc A 008 010 oa | o ——— 0050 SG1 G2si 10MnSi5 (1.5112) ER70S-3 mn 006 050 100
% c8c (1021 3) SAE 1008 min 0,06 0,25 0,020 max 0,09 0,70 1,30 0,015 0,015 0,10 0,03 0,10 0,15 0,010 0,005
S sioc oot Spe D10 0 655 000 0B OB 232 Q SG2 G3si1 1IMnSi6 (1.5125) ER70S-6 mn 006 080 140
@ : : : b s max 009 090 155 0015 0,015 010 003 010 015 0,010 0,005
g max 012 0,10 0,50 0,025 0,025 015 0,050 >
g c1eeaozy SARTOS i S R R i S s63 G4si1 10MnSi7 (1.5130) ER70S-6 mn 006 080 160
E1C 10434) SAET0TE = G e S max 0,09 100 1,75 0,015 0,015 010 003 010 015 0,010 0,005
max 019 010 0,85 0,025 0,025 015 0,050 DIN 8575 ISO21952  DIN17145 AWS 5.28
C20C (1.041) SAE 1021 min 0,18 0,70 0,020
max 0,22 0,10 0,90 0,025 0,025 0,15 0,050 SGMo MoSi 10MnMo45 (1.5424)  ER80S-G min 008 055 095 0,45
15B2 (1.5501) SAE 10B16 min 013 0,60 0,020  0,0008 max 012 075 1256 0,015 0,015 010 060 010 015 0,010 0,005
max 016 0,30 0,80 0,025 0,025 0,25 0,30 0,050 0,0050 0,060
17B2 (1.5502) SAE 10B18 min 015 0,60 0,020  0,0008 DIN 8557-1 1ISO 14171 DIN17145 AWS 5.17/5.23
max 0,20 0,30 0,90 0,025 0,025 0,25 0,30 0,050 0,0050 0,060 :
T7MnB3 (16506)  SAET10BI8  min 015 0.70 0,020  0,0008 S St RRSD10 (1.0351) EL12 min 0,06 0,40
a max 0,20 0,30 1,00 0,025 0,025 0,25 0,30 0,050 0,0050 0,060 max 0,09 0.05 0,60 0,015 0,015 0,10 0,03 0,10 0,15 0,010 0,010
= 20MnB4 (1.5525)  SAE10B21 min 018 0,90 0,020  0,0008 % o 52 1IMnd (1.0494) EM12 i 0,07 0,80
S max 023 1 0S0NO RUT SR0. SRR GiE0 BIPEREBRSOR T 0,060 £ max 010 010 120 0015 0015 010 003 010 015 0010 0010
< 23MnB4 (1.5535)  SAE10B22  min 0,20 0,90 0,020  0,0008 8 i : : ' ' ' ' ' ' ' '
5 max 0,25 0,30 1,20 0,025 0,025 0,25 0,30 0,050 0,0050 0,060 = S3 33 12Mn6 (1.0496) min 008 008 135
A 27MnB4 (15536)  SAE10B26  min 0,25 015 0,90 0,020  0,0008 I
il 6 e 10 60 005 0 50 e oo |§ max 014 022 165 0,015 0,015 010 003 010 015 0,010 0,010
30MnB4 (1.56526)  SAE10B30  min 0,27 0,80 0,020  0,0008 S2Si S2Si 11Mn4Si (1.0492) EM12K min 008 018 0,83
max 0,32 030 110 0,025 0025 025 0,30 0050  0,0050 0,060 max 014 037 115 0015 0015 010 003 010 015 0010 0,010
32CrB4 (1.7076) min 0,30 0,60 0,90 0,020  0,0008
max 0,34 0,30 0,90 0,025 0,025 0,25 1,20 0,050  0,0050 0,060 S2Mo S2Mo 1IMnMo45 (1.5425)  EA2 min 007 005 080 0,45
36CrB4 (1.7077) min 0,34 0,70 0,90 0,020  0,0008 max 015 015 090 0,015 0,015 010 060 010 015 0,010 0,010
max 0,38 0,30 1,00 0,025 0,025 0,25 1,20 0,050 00050 0,060
34Cr4 (17033) SAE 5132 min 0,30 0,60 0,90 0,020 5 DIN8554-1 EN12536 DIN 17145 AWS 5.17
b max 0,37 0,30 0,90 0,025 0,025 0,25 1,20 0,050 iz _
= 37Cr4 (17034) SAE 5135 min 0,34 0,60 0,90 0,020 s © 01 RSD7 (1.0324) ELT2 min 005 005 038
& max 014—] 0’30 0,90 0’025 01025 0125 1,20 0,050 w max 0,09 0,17 0,62 0,015 0,015 0,10 0,03 0,10 0,15 0,015 0,010
£ 41Cr4 (1.7035) SAE 5140 min 0,38 0,60 0,90 0,020
s max 0,45 0,30 0,90 0,025 0,025 0,25 1,20 0,050
g 42CrMod (17225)  SAE 4140 min 0,38 0,60 0,90 015 0,020
> max 0,45 0,30 0,90 0,025 0,025 0,25 1,20 0,30 0,050
2. 20NiCrMo2-2 (1.6523) SAE 8620 min 017 0,65 0,35 0,15 0,40 0,020
2 max 0,23 0,30 0,95 0,025 0,025 0,25 0,70 025 070 0,050



TRANSMISYON CELIKLERI Cap: 4,5 - 27 mm FILMASIN FiZiKSEL OZELLIKLERI

Standartlar c Si Mn P S Cr Mo Ni Cu v Al e
1SO 683-1 SAEJA03 Normal Kosullar Ozel Kosullar
C22(lo802 SAELEES 2';)( 8’1274 040 8’;18 0025 0025 025 010 025 025 8’8;8 Cap Nominal Nominal Birim Cap Toleransi Ovallik Cap Toleransi Ovallik
5 C25 (1.0406) SAE1025 min 0.22 : 0.40 : : : : : : 0,020 (mm) Kesit Alani (mm?) Agrrlik (gr) (mm) (Max.) (mm) (Max.)
= max 0,29 0,40 0,70 0,025 0,025 0,25 010 025 0,25 0,050
& C30 (1.0528) SAE 1030 min 0,27 0,50 0,020 4,5 15,9 0125 +/-0,20 0,32 +/-015 0,24
c max 0,34 0,40 0,80 0,025 0,025 0,25 010 025 0,25 0,050
8  C35(10500) SAE1035  min 0,32 0,50 0,020 55 23,76 0187 +/-0,20 032 +/-015 0.24
3 max 0,39 0,40 0,80 0,025 0,025 0,25 010 0725 0,25 0,050 6 28,27 0,222 +/-0,20 0,32 +/-015 0,24
C40 (1.0511) SAE 1040 min 0,37 0,50 0,020
max 0,44 0,40 0,80 0,025 0,025 0,25 010 025 0,25 0,050 6,5 3318 0,260 +/-0.20 0,32 +/-015 0.24
C45 (1.0503) SAE 1045 min 0,42 0,50 0,020 7 38,48 0,302 +/-0,20 0,32 +/-015 0,24
max 0,50 0,40 0,80 0,025 0,025 0,25 010 0725 0,25 0,050 B N
.5 1506833 SAEJ404 75 4418 0,347 +/-0,20 0,32 +/-015 0,24
&% 16MnCr5 (1.7131) SAE5115 min 014 1,00 0,80 0,020 8 50,26 0,395 +/-0,20 0,32 +/-015 0,24
§8 max 019 0,40 1,30 0,025 0,025 1,10 005 025 0,25 0,050 85 5674 0445 +/-020 032 +/-015 024
£ = 20MnCr5 (17147) SAE 5120 min 017 110 1,00 0,020 d 4 . d d : .
B3 max 0,22 0,40 1,40 0,025 0,025 1,30 005 0725 0,25 0,050 9 63,62 0,499 +/-0,20 0,32 +/-015 0,24
ISO 683-1/2 SAE J404 9,5 70,88 0,556 +/-0,20 0,32 +/-015 0,24
_  41Cr4 (1.7035) SAE 5140 min 0,38 0,60 0,90 0,020
8 max 0,45 0,40 0,90 0,025 0,025 1,20 005 025 0,25 0,050 10 78,54 0,617 +/-0,20 0,32 +/-015 0,24
gy 34017220 SAEAIS . 8?? 0,40 888 0,025 0,025 ?ﬁg 8'13% 025 025 8'828 L 20,09 s il 0 ud .20 Do
o max A A 5 : H 0 b h b L
42CMod (17225) SAE4140  min 0,38 0,60 090 015 0,020 S 103,90 0,815 +/-025 0,40 +/-0,20 0,32
max 0,45 0,40 0,90 0,025 0,025 1,20 030 0725 0,25 0,050 12 113,10 0,888 +/-0,25 0,40 +/-0,20 0,32
EN 10089
H 51CrV4 (1.8159) SAE 6150 min 0,47 0,70 0,90 0,10 0,020 (5 182,70 1,040 +/-025 0,40 +/-0.20 032
= max 055 040 110 0,025 0,025 1,20 005 025 025 0,25 0,050 14 153,90 1,210 +/-025 040 +/-0,20 0,32
° 54SiCr6 (1.7102) SAE 9254 min 0,51 1,20 0,50 0,50 0,020 1 2011 1 - 4 _02 4
< max 0,59 1,60 0,80 0,025 0,025 0,80 005 025 0,25 0,050 6 oi1o 580 +/-0.30 0,48 +/-0.25 0,40
Y 54SiCrV6 (1.8152) min 0,51 1,20 0,50 0,50 0,10 0,020 18 254,50 2,000 +/-0,30 0,48 +/-0,25 0,40
E—— Sem— max 0,59 1,60 0,80 0,025 0,025 0,80 005 025 0,25 0,20 0,050 20 314,20 2470 +/-030 048 /2025 0.40
€% 100C6 SAEE52100  min 0,93 015 0,25 1,35 0,020 21 346,36 2,719 +/-0,30 0,48 +/-0,25 0,40
% % max 1,05 0,35 0,45 0,025 0,015 1,60 010 0725 0,25 0,050 2 380,13 2,984 +/-0,35 0,56 +/-0,30 0,48
& & 100CMnSi6-4 min 0,93 0,45 1,00 1,40 0,020
max 1,05 0,75 1,20 0,025 0,015 1,65 010 0725 0,25 0,050 23 41548 3,262 +/-035 0,56 +/-0.30 048
ISO 683-4 SAE J403 Pb 24 452,39 3,551 +/-0,35 0,56 +/-0,30 0,48
11SMn30 (1.0715) SAE1215 min 0,90 0,270 ; :
5 max 014 0,05 1,30 0,110 0,330 0,25 005 025 0,25 = Zhes S SO oo MRS 92
= 11SMn37 (1.0736) min 1,00 0,340 26 530,93 4,168 +/-0,35 0,56 +/-0,30 0,48
3 max 014 0,05 1,50 0,110 0,400 0,25 005 025 0,25 57 572,56 4495 +/-035 0,56 +/-030 048
= 11SMnPb30 (1.0718)  SAE 12114 min 0,90 0,270 0,20
£ max 014 0,05 1,30 0,110 0,330 0,25 005 025 0,25 0,35
g 11SMnPb37 (1.0737) min 1,00 0,340 0,20
max 014 0,05 1,50 0,110 0,400 0,25 005 025 0,25 0,35
445Mn28 (1.0762) SAE 1144 min 0,40 1,30 0,240

max 0,48 0,40 170 0,060 0,330 0,25 0,05 0,25 0,25



ON GERILMELIi BETON DEMETi OZELLIKLERI

Bobin Bobin Pobin Bobin
Standart ve Kalite Cap Agirhgn Dis Capi Ic Capi Boyu
ASTM A416 prEN 10138-3 BS 5896 (inch) (mm) (kg) (mm) (mm) (mm)
3/8(0,375) 9,53
7/16 (0,438) 11,1
Grade 250 Y1770S7 Y1770S7 1/2 (0,5) 12,7
6/10 (0,6) 15,2
(0,62) 15,7
7/10(0,7) 17,8 4000 1700 800 750
3/8(0,375) 9,53 max max
7/16 (0,438) 11,1
Grade 270 Y1860S7 Y1860S7 1/2(0,5) 12,7
6/10 (0,6) 15,2 °
0,62) 15,7 ®
®icDpAS

ON GERILMELI BETON TELi OZELLIKLERI

Standart ve Kalite Cap Cember Cember Cember Cember Cubuk Cubuk
Agirhgr Dis Capi Ic Capi Boyu Capi Boyu

ASTM A421 | prEN10138-2 | BS5896 | (mm) (kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Y1570C Y1570C 94

Y1670C Y1670C 4-5-6-7-8 2500 1950 -2500 | 1500-2100 | ~400 7-94 1500 - 5000
Type BA, WA

Y1770C Y1770C 3-4-5-6 max

Y1860C Y1860C 3-4-5
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