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1.0 AMAC
Bu prosediiriin amaci, ICDAS A.S.’de; Entegre Yonetim Sistemi (ISO 9001, ISO 14001, ISO
45001, ISO 50001 ve Uretim Kontrol sistemleri), Laboratuvar Yénetim Sistemi (TS EN ISO/IEC
17025), Otomotiv Kalite Yonetim Sistemi (IATF 16949) ve Bilgi Giivenligi Yonetim Sistemine
(ISO 27001) uygun olarak, hammaddeden iirlinlerin miisteriye sevk edilen nihai mamul haline

gelene kadar gecirdigi tiim asamalar boyunca tanimlanabilmesi ve izlenebilmesini saglamaktir.

2.0 KAPSAM & UYGULAMA ALANI
Bu prosediir, tiriinlerin miisteriye sevk edilen nihai mamul haline gelene kadar ge¢irdigi tiim
asamalar1 kapsar.
ICDAS Celik Enerji Tersane ve Ulasim San. A.S. — Istanbul Merkez
ICDAS Celik Enerji Tersane ve Ulagim San. A.S, < Biga Tesisleri
ICDAS Elektrik Enerjisi Uretim ve Yatirim A<S. — Bekirli Tesisi
ICDAS Celik Enerji Tersane ve Ulasim San. A.S - Celik Merkezleri
Isletmelerinin {iretim, kalite kontrol ye satinalma prosesleri bu prosediiriin uygulama alani

i¢indedir.

3.0 TANIMLAR VE KISALTMALAR
40 GOREV ve SORUMLULUKLAR
Yurtdis1 Satinalma Miidiiri
Yurti¢i Satinalma Miidiirti
Kalite Kontrol Miidiirii
Celikhaneler Miidiirii
Haddehane Miidiirleri

Yarmmamul Sevkiyat Kontrol Sorumlusu

HAZIRLAYAN KONTROL EDEN ONAYLAYAN
Biga - Kalite Sistem Giivence Biga - Kalite Sistem Giivence Sefi Biga - Proses Kalite Kontrol Miidiirii
Miihendisi

Siniflandirma: Internal
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Celikhaneler Ark Ocagi, Pota Ocagi, Kontinii Isletme Sefleri

5.0 UYGULAMA
ICDAS 'da hammaddenin ve iiriiniin tiim asamalarda tanimlanmasi, gerektiginde geriye doniik
izlenebilirligin gerceklestirilebilmesi i¢in kullanilir.
5.1 Satin alinan hammaddelerin (hurda, ferroalyaj, komiir vb.) muayene ve deney durumlarinin
ilgili Teknik Sartnamelere uygunlugunun kontrolu, Dis Satinalma, i¢ Satinalma ve Kalite
Kontrol departmanlarinin sorumlulugundadir (KP-12-Girdi Kontrol Prosediirii).
5.1.1 Kullanilan hurdalar i¢ piyasa, karadeniz ve avrupa lilkeleri, rusya, amerika gibi yerlerden
gelmektedir. Bu hurdalarin radyasyon kontrolleri giris sirasinda yapilmaktadir.
5.1.2 Ferroalyaj (ferro silis, ferro mangan v.b.), kireg, antrasit gibi hammaddelerin girdi
muayene islemleri XRF cihazinda KKKIiT-20, girdi muayene kalite planina gore yapilir. Teknik

sartnameye uygun olan hammaddeler kullanilmasi saglanir.

5.2 Proses asamalarindaki yarimamul ve mamulun muayene ve kontrol islemleri ; KP-21 Uriin

Izleme ve Ol¢me Prosediirii'ne gore gergeklestirilir.

5.2.1 Uretim safhasinin ilk asamasinda uygun hammaddeler Celikhane'de Ark Ocaklarina sarj
edilir. Sorumluluk ve yetki Birim Y6neticisindedir.

flgili Dékiiman : 3/4CAOIT-01

5.2.2 Her dokiim, ocaga alinan ilk sarjdan itibaren Dokiim Numarasi ile tanimlanir ve
kaydedilir.

Ilgili Dékiiman : 3/4CHF-01, KKKF-01/02/03

HAZIRLAYAN KONTROL EDEN ONAYLAYAN

Biga - Kalite Sistem Giivence Biga - Kalite Sistem Giivence Sefi Biga - Proses Kalite Kontrol Miidiirii
Miihendisi
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Dokiim Numarast SAP sisteminde oldugu gibi Yil — Ay — Celikhane Numarasi1 — Celikhane Dokiim
Sira No — Hadde No seklinde numaralandirilir. Dékiim numaralandirdmast GKIiT-09 kodlu is
talimatina uygun olarak gerceklestirilir.

Dokiim Sira Numarast, her ayin basinda alinan ilk dokiim i¢in 1'den baslar ve ayin son giiniinde

alian son dokiimiin numarasi ile biter. Sorumluluk Birim Yoneticisinde olup, kontrol yetkisi Kalite

Kontrol Departmani'na aittir.

[lgili D6kiiman : 3/4CHF-01, KKKF-01/02/03

5.2.3 Mamulu tanimlayan numarayi tastyyan Dokiim Raporu, dokiim potasi ile beraber islem sirasini
takip ederek Pota ocagi ve Siirekli Dokiim Makinasina gider. Ark ocagi, Pota ocagi ve
Stirekli Dokiim makinasinda yapilan iglemler bu rapora kaydedilir. Tiim birimler kendi
dokiimanlarinda da ayn1 dokiim numarasini kullanir. Sorumluluk Birim Y6neticilerine aittir.
flgili DSkiiman : 3/4CHF-01.

5.2.4 Ch-2 Siirekli Dokiim Makinasinda tiretilenyarimamullerin (kiitiik) iizerine barkod makinasi
tarafinda dokiim numaras1 yazilir. Kontroller sirasinda iizerinde yanlis dokiim numarasi olan
kiitiik varsa, yanlis dokiim numarasi iptal edilerek {izerine tebesir ile dogru dékiim numarasi
yazilir. Ch-3 siirekli dokiim makinesinde iiretilen yart mamullerin (kiitiik) tizerine tebesir ile
dokiim numarasi yazilir.

Uzerine dokiim numarasi yazilan yarimamul Haddehaneye gonderilir veya stoklanir. Uretim
sonrasi stok alanina alinan dokiimler haddehaneye gonderilmeden uygun sicakliga geldiginde
GKT-01 dokiiman kodlu Celikhane Uretim Tablosunda belirtilen uygun renge tek tarafli
bayanarak tizerlerine dokiim no yazan etiketler yapistirilir. Celikhane iiretimi sonrasi direkt
Haddehaneye gonderilen dokiimler sicaklik nedeniyle boyanmadan ve etiket yapistirilmadan
tizerlerinde bulunan (tebesir ile yazili) dokiim numaralar ile sevk islemi yapilir.
Uygun olmayan yarimamuller (kiitiikler), belirlenen istif yerlerine ayrilarak yeniden
degerlendirilir. Sorumluluk Yarimamul Sevkiyat Kontrol Sorumlusu’ndadir.
Tlgili Dékiiman:SAP, KKKF-01/02/03, KSiT-02, KSIT-03, KSiT-04, KSF-01, KSF-02, KSF-03.

5.2.5  Ithal kiitiiklerin izlenebilirligi, Celik Kiitiik Satin Alma ve Kullanma Is talimati (GKIT-

10)’na uygun olarak gergeklestirilir.
HAZIRLAYAN KONTROL EDEN ONAYLAYAN

Biga - Kalite Sistem Giivence Biga - Kalite Sistem Giivence Sefi Biga - Proses Kalite Kontrol Miidiirii
Miihendisi
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5.2.6 Kiitiikler haddehane tav firmina dokiim numarasina gore verilirler. Kiitiigiin tav firinina
sarjinda ve mamul paketleme aninda kullanilan etiket tizerinde, diger bilgilerin yaninda
Dokiim Numarasi'da belirtilir. Sorumluluk Birim Yetkilisine ve Kalite Y6netim Departmanina
aittir.

Ilgili Dékiiman : 2/3/4/5 HF-01 ve 2/3/4/5 HF-02 Haddehane Uretim Takip ve Firma Giren
Dokiimler Formu.

5.2.7 Uriiniin tiim proses asamalarindaki kalite kayitlar1 ve dokiimanlar1 ilgili birimlerce dokiim
numarast ile tanimlanmis olup, geriye doniik izlenebilirligi bu tanimlamaya gore
yapilmaktadir. Sorumluluk tiim ilgili Birimlere, temelde ise Kalite Yonetim Departmanina
aittir.

5.3 Mamuller, Kalite Kontrol Departmani tarafindan.yapilan test ve kontroller sonucunda,
standartlar ve miisteri istekleri gézoniine alinarak, Dokiim ve Paket Numaralarina gére
"Uygun", "Uygun Olmayan" veya "Yeniden Degerlendirme" seklinde ayrilir.

(KP-21, Uriin izleme ve Olgme Prosediirii- KP-22 Uygun Olmayan Uriiniin Kontrolii

Prosediirii)

Yapilmasi gereken muayenelve testler, ilgili standartlarda belirlenmistir. Miisteri isteklerine

gore Mill-Test sertifikalarinin hazirlanmasindan Kalite Kontrol Departmani sorumludur. Son

kontroller sonucunda uygun olmadig tespit edilerek ayrilmasi gereken iiriinler; KKFiT-18
Uygunsuz Mamul i¢in Kodlama Talimatina gore etiketlenerek gore ayrilirlar. Sorumluluk Kalite,
Haddehane ve Mamul Sevkiyat Departmanlarmindir

5.4 Soguk Islem Tesisinde iiriin izlenebilirligi PCLIT-14 dokiiman kodlu talimatta belirtildigi sekilde

yapilmaktadir.

6.0 ILGILI (REFERANS) DOKUMANLAR
3CHF-01-CELIKHANE DOKUM TAKIP RAPORU
4CHF-01-CELIKHANE-3 DOKUM TAKIiP RAPORU

HAZIRLAYAN KONTROL EDEN ONAYLAYAN
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GKiT-09-DOKUM NUMARALANDIRMA SISTEMI

GKIT-10-CELIK KUTUK SATINALMA VE KULLANMA TALIMATI
GKT-01-CELIKHANE URETIM TABLOSU

ISO_50001-Enerji Yonetim Sistemi- Sartlar ve Kullanim Kilavuzu
KKFF-01-CUBUK MEKANIK TEST RAPORU ( Bar Production Test Report )
KKFF-02-GUNLUK BOYUTSAL KONTROL RAPORU ( Rebar / Daily Geometrical Report )
KKFF-06-YARI MAMUL BOYUTSAL KONTROL FORMU
KKFF-09-UYGUNSUZLUK RAPORU

KKFIT-18-UYGUNSUZ MAMUL AYIRMA TALIMATI
KKiT-01-BINDIRME DOKUM AYIRMA TALIMATI
KKKIT-20-HAMMADDE KONTROL KALITE PLANI

KP-12-GIRDI KONTROL PROSEDURU

KP-20-PROSES IZLEME VE OLCME PROSEDURU

KP-21-URUN iZLEME VE OLCME PROSEDURU

KSF-02-KUTUK SEVK PUSULASI

KSF-03-YARI MAMUL (KUTUK) SEVKIYAT RAPORU
KSIiT-02-FORKLIFTLERIN KUTUK YUKLEMESI TALIMATI
KSIT-03-ARAC KUTUK YUKLEME TALIMATI

KSiT-04-KUTUK SEVKIYAT VE STOKLAMA TALIMATI

Yapilan degisiklik;
Prosediirde GKIT-09/10 kodlu is talimatlarina atif yapilmustir.

HAZIRLAYAN KONTROL EDEN ONAYLAYAN
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